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ZL 155 HFC
Laftungsgerat mit Warmeruckgewinnung
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1 Luftkanalstutzen AuBenluft (AUL) 6 Befestigungslaschen 11 Anschluss Spannungsversorgung A Ansicht von vorn
2 Luftkanalstutzen Zuluft (ZUL) 7 Schlitze fur Gewindestangen 12 Anschluss Fernbedienung, Sensor B Ansicht von links
3 Luftkanalstutzen Abluft (ABL) 8 Gehausedeckel 13 Anzeige- und Bedienfeld C Ansicht von oben
4 Luftkanalstutzen Fortluft (FOL) 9 Revisionsdeckel Luftfilter 14 Ausgang Heizregister (optional) D Ansicht von rechts
5 Einfuhrung Spannungsversorgung 10 Gehé&usedeckel Elektronikplatinen 15 Anschluss Kondensatleitung
Installations- und Bedienungsanleitungen beachten! Glen Dimplex Deutschland GmbH
) Geschéaftsbereich Dimplex Tel.: +49 9221 709-201
Technische Anderungen, Liefermdglichkeiten sowie Irrtiimer vorbehalten. Am Goldenen Feld 18 Fax: +49 9221 709-339
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